


Equipo de alta productividad y eficiencia, aliado con tecnología y bajo
costo operativo para la recolección de residuos sólidos domiciliarios e
industriales.
En conformidad con las normas reglamentarias y la legislación.
Caja moldeada con esquinas redondeadas, lo que facilita la limpieza y
garantiza un menor índice de oxidación, con laterales lisos, de formato
elíptico, SIN UNIONES.
Tiempo de ciclo de compactación de aproximadamente 21 segundos.
Bajo nivel de ruido en la operación de compactación. 

Pernos de articulación en acero SAE 4140 templados por inducción.
Faros laterales tipo ámbar, en los costados de la caja de carga.
Faros con lámparas LED.
Canal intermedio para captación de lixiviados con capacidad de 150
litros.
Sistema de comunicación luminosa y sonora entre recolectores y
conductor.
Barras laterales conforme a la legislación del Contran.
Sistema de bloqueo manual.
Pintura en poliuretano.

Descripción

El compactador Ecolix es un éxito en ventas, disponible en varias
capacidades, con fácil operación, mayor durabilidad y bajo costo de
mantenimiento, lo que lo convierte en la mejor opción costo-beneficio del
mercado. 

Características del
Producto

Elementos de serie

Toma de fuerza.
Faros en LED.
Protección de tubería en el techo de la caja.
Faros de señalización originales debajo de la boca de carga.
Faros laterales externos para trabajos nocturnos.
Palancas de compactación paralelas.
Soporte frontal para palas y escobas.
Bloqueo y desbloqueo de la tapa trasera automático (Traba
automática).
Mando hidráulico electrónico (Compactación automática).
Accesorios para contenedores: DIM, DIMP, LIFTER y DS.
Zapatas de estabilización hidráulica para dispositivo hidráulico
superior.

Opcionales

VOLUMEN EFECTIVO
 DE CAJA DE 
CARGA (m³)
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